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MUHAZIRO 1.

GIRIS. AVTOMOBIL NOQLIYYATININ INFRASTUKTURU HAQQINDA
UMUMI ANLAYISLAR.

Diinya iqtisadiyyatinin miasir inkisaf morholosinds avtomobil nogliyyati vahid naqliyyat
sisteminin baglica elementi vo osas daxili nogliyyat novii olub, 6lkonin igtisadiyyatinin
yiiksaldilmosinds vo sosial inkisafinda aparici rol oynayir. Avtomobil nogliyyati
vasitolorinin kiitlovi totbiqi 0z arxasinca iqtisadiyyatin biitin sektorlarinda , sosial
sferada, omok bazarinda , sohortikmo siyasotinds , insanlarin istirahatinds vo comiyyatin
digor aspektlorinds boyiik doyisikliklor etmisdir. Miasir dovrde avtomobilosmo prosesi
mahiyyatco qlobal xarakter almisdir. Hazirda inkisaf etmis 6lkolords biitiin sornisin vo
yik dasimalart hacminin 75..80 % - o godori avtomobil nogliyyati ilo yerino yetirilir.
Mosolon , yiik dagimalarinin Boyiik Britaniyada 50 %-o godori, Fransada 53 % —don
coxu, Almaniyada 68 % - o yaxini avtomobil naqliyyat1 tarafindon yerino yetirilir.
Azorbaycan Respublikasinda avtomobil naqliyyati parki son illords intensiv artir (
hazirda Respublikanin {imumi avtomobil parkinda avtomobillorin sayr 1 mln —dan
coxdur , son 10 ildo avtomobil parki 2 dofodon ¢ox artmisdir ) vo orta illik artim 10 .. 12
% toskil edir. Bununla yanasi onu da geyd etmok lazimdir ki , Respublikanin {imumi
avtomobil parkinin 29-% don ¢oxunun istismar miiddsti 20 — ildon artiq , 54 %- nin
istismar miiddoti 10 ildir, istismar miiddati 5 il olan avtomobillsrin migdar ise 17 % - o

yaxindir . [ 9 ]
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Intensiv avtomobillosmo prosesi ilo yanasi avtoservis xidmotlorinin ndvlori vo
hocmi do artmalidir. Hazirda Respublikada ohaliys moxsus avtonogliyyat vasitalorinin
texniki qullug vo tomiri diinya miqyash avtomobil firmalarimin vo basqa firmalarin
avtoservis miiassisalorinds hoyata kegirilir. Son 10 ildo avtoservis sisteminin miiossiSolor
sobokasi xeyli genislonmis vo onlarin istehsal giicii artmisdir. Lakin , iimumilikds ,
avtoservis xidmot novlarinin keyfiyyati halo do tolob olunan soviyyods deyildir.

Eyni zamanda onu da geyd etmok lazimdir ki, Respublikamizda bdyiik bir dovr
arzinds avtoservis sahasinin formalasmis vo movcud olan istehsalat-texniki bazasi vardir.
Buna gora do yeni, miiasir avtoservis miiaoSsiSolorinin yaraldilmasi ilo yanasi taskil va
texnologiya sahosinds elmi —texniki toraqqinin qabaqcil nailliyyatlorini genis tatbiq
etmoklo avtoservisin Respublikadaki moévcud istehsalat texniki bazasindan faaliyyat

tocriibasindan daha somorali istifads etmok olar.



MUHAZIRD 2.
AVTOMOBIL NOQLIYYATININ INFRASTUKTURUNDA ISTEHSALAT-TEXNIKI
BAZANIN (ITB) ROLU. iTB-NIN 9SAS ELEMENTLORI.

“AVTOMOBIL NOQLIYYATININ ISTEHSALAT TEXNIKi BAZASI
HAQQINDA UMUMI MOLUMAT”

Avtomobil nagliyyatinin 9sas vozifasinin yerine yetirilmosi tiglin onun maddi
exniki bazasinin méhkomlondirilmosi, bununlada harakat torkibinin texniki qullug
Vo tamirinin keyfiyyatini yaxsilasdirilmasi vacibdir. Avtomobil nagliyyatini
miiossiSsosi avtomobil nogliyyatinin infrastrukturunun ¢ox miihiim torkib hissosi
oldugundan miioSsiSonin istehsalat texniki bazasinin inkisafin1 miioyyan edon osas
Moasaloni yani miioSSonin yaradilmasi ila bagli moasoloni bu kursda otrafli
Oyranacayik. Avtomobil miiossos tikintisinds yeni
tikinti,genislonma, rekonstruksiya v texniki silahlanma istiqamatlori baxilir.
Y eni tikinti dedikds miioyyan edilmis qaydada layihalondirilmis va ilkin olarag
tosdiq edilmis layihe sonadlorine gors yeni meydangada miioSSonin yaradilmasi
basa diisiiliir. Foaliyyatds olan miiaSSonin genislonmos dedikdos, hamin miiassonin
filialinin tikintisi, texniki qulluq vo tomir ti¢lin mévcud binanin vo ya qurgunun
genislondirilmos vo yenidan tikilmosi agiq vo bagli tipli duracaqglarin tikilmosidir.
Bu siraya otraf miihitin qorunmasi iizra tadbirlor, mithandis qurgularinin
Vaziyyatinin yaxsilasdirilmasi, anbar toSoriifatinin tagkili, miiasir informasiya
texniki vasitalarinin qurasdirilmasi da aid edilir. Istehsalat texniki baza avtomobil
naqliyyatt miiassonin asasi oldugundan avtonaqliyyat miiassolarinin texnol oji
layiholondirilmosi mosolasinin dyranilmos vacibdir.
Avtonogliyyat miiassalorinin tiplari vo funksiyalari yerino yetirilon funksiyalarina
g0ra bu miiassolar 3 grupa boliiniir:

1- Avtonagliyyat miiossisolori (ANM)

2- Avtoximot miossisolori
3- Avtotomir muossisolori

ANM yiiklarin voya Sornisinlarin dasinmasi tiglin nazards tutulan hamginin horokot
torkibinin texniki qullugu vo cari tomiri iizra islorin yerino yetirilmoasi, onlarin
saxlanilmasi, maddi texniki tominati iglorini yerins yetirir. Daginmalarin
xaraxtering va harokat torkibinin tipine goro ANM asagidaki kimi boliiniir:

1- Minik taksomator

2- Miiossiso Vo toskilatda isloyan minik avtomobil

3- Avtobus ANM

4- Yik ANM

5- Qarisig ANM (avtomobil tip vo markasina gora)

6- Xiisusi ANM (tacili tibbi yardim, komunal xidmat )



Moagsodineg istehsalat tasoriifat foaliyyatinin xarakterinin va tabegilik alamsting
goro asas asagidaki ANM farglondirilir:
1- Umumi istifade miiassisolari (nagliyyat nazirliyine bilavasito tabe olan

miiossi Solar)
2- ldars avtonaqliyyat miiassisolari (nazirlik, komita hokmat orqanlari, ANM)
3- Xiisusi miilkiyyotdo olan ANM
4- FirmaANM

Istehsalat foaliyyatinin toskil olunmasina géro ANM kompleks kooperasiya edilmis
olurlar. Kompleks — noqliyyat isini yerino yetirir, horokat torkibinin texniki qullug
Vo tomirini hamginin saxlanilmasini tomin edir. Belo miiossisolarin harokot
torkibinin say1 ylik ANM-i iigiin 100-800, avtobus ANM -i ii¢iin 100-500, minik
taksomotorlari tiglin 200-1100 odadi optimal sayilir. Kooperasiya edilmis
avtonaqliyyat miiassiSolorinds struktur torkibine gérs bir asas bas miiossiso olur.
Bu miiossisods noqliyyat isi morkoazlosdirilir, harokat torkibinin texniki qullug ve
cari tomiri tizra daha hocmli vo miirokkab islor comlosdirilir, bas miiossiSoys tabe
olan digor miiassi solords asason harokat torkibinin miioyyan hissesinin
saxlanilmasi, giindalik qulluq, texniki qullugun az hocmli iglari vo xirda cari tomir
islori aparilir. Bu tip miiassiSolar harokat torkibini istehlakgilara bilavasito yaxin
olmasini 0 yiiriiyiislorinin azadilmasi istehsalat texniki bazasmin (ITB) daha
Somarali istifadesini tomin edir.
“AVTOXIDMOT MUOSSISOLORI”
Avtomobillarin TQ, tomir saxlanma istismar materiallar1 ilo tomin olunma islarini
yering yetirirlor. Belo miiossisolor dasima funksiyalart yerina yetirmir. Qeyd
olunan yuxaridaki islori do kompleks halinda va yaonlardan bir hissosini yerina
yetira bilor. Avtoxidmet miiossiSoloring asagidakilar aid edilir:

1- Morkozlogmis texniki xidmot bazalart (MTXB)

2- Texniki xidmot stansiyalari

3- Yanacaq doldurma stansiyalari

4- Avtomobil duracaqlari

5- Sornisin avtostansiyalar1 vo avtovagzallari

6- Yiik avtostansiyalari
7- Motdllor

MTXB - miistoqil hisso olub digear avtonagliyyat miiossisolori ilo baglanmis
miiqavilo asasinda TQ va CT islori aparilir. MTXB yiik avtomobili, avtobus,
minik avtomobillari lizrs ixtisaslasdirila bilarlor. Moasolon:

Boyiik salarin sornisin nagliyyati tiglin imumi istifadods olan yiik
avtonagliyyat1 vo kond tosoriifat1 nagliyyati li¢iin ¢ox somorali vo perispektivli
milassisalor olabilar.

“TEXNIKI XIDMOT STANSIYALARI (TXS)”

Fordi istifadads olan hamg¢inin miixtalif miiossisoys aid olan avtomobil TQ va
CT yerino yetirmok ticiindiir. Horokat torkibinin tipino géra TXS miniks goros
TXSHar, ¢ox nadir hallarda isa qarisiq park tigiin TXS-lar yaradilir. Toyinatina



Vo yerlosmasing gora TXS-or sohor vo yol tipli olur. ©On genis yayilmislar
ohaliyo moxsus minik avtomobillara xidmot edon TXS-lordir. Umumi halda
bunlara avtoservis meassisolorids deyilir. TXS-nin 6lglisti ondan is¢i postlarinin
say1 ilo miiayyan olunur. Sahar tipli TXS-do postlarin say1 10-30, yol tiplilords
IS0 1-5 post olur. Bir ¢ox iri avtomobil istehsalgilar 6zlarinin avtoservis

miiossi Solari sobokasini yaradir. Bu miiossisolords TQ va CT islori ilo yanasi
servislo bagl digar islordos goriiliir.



MUHAZIRO 3.
ITB-NIN VOZIYYOTINI QIYMOTLONDIRON GOSTORICILOR. iTB-NIN
GUCU .



MUHAZIRD 4 .
AVTONOQLIYYAT MUSSSISOSININ TEXNOLOJI AVADANLIGININ
TOSNIFATI.
Hazirda ANM-do TQ vo CT — in texnoloji proseslarindo miixtalif konstruksiyali va
toyinatli texnoloji avadanhqlar istifado edilir. Umumiyyatlo TQ vo CT avadanliglari ii¢
grupa boliiniir.

Birinci grupa daxil olan iimumi tayinathh avadanhiglar texnikanin biitiin

sahalorinds istifado edildiyi ligiin movcud odobiyyatlarda genis sohr olunmusdur. Ona
gora bu avadanlhqlar haqqinda alave molumatlara ehtiyac yoxdur. ANM-do metalkoson
dozgahlar ¢ilingar-mexaniki vo digar sexlords istifads edilir.Kran avadanhiqlari
yiikqaldirma gabiliyyatindon asili olaraq ylingiil, orta, agir va ¢ox agir tipli olurlar. ANM
ticlin kranlarin yiikqaldirma gqabiliyyati vo tipi , onlarin totbiq olundugu istehsal
sahosindoki ( TQ vo CT zonalar1 , aqreqat sexi , anbarlar vo s ) isin xarakterindon vo
qaldirilacaq hissalorin ¢akisindon asili olaraq segilir. Agac emal edon dozgahlar asason
bortlu yiik avtomobillori olan ANM-nin xarrat ( diilgar ) sobalorinds totbig edilir.
Domirgi pres avadanliglar1 hidravlik vo mexaniki preslordon , kosmo vo stamplama
avtomatlarindan, qay¢i vo oyici masinlardan ibarotdir. Bu avadanliglar ANM-So isti
sObalordo istifads edilir vo kiitlosi 10 t-dan az olan yiingiil tipli texniki tosirlordir.

Xiisusi tayinath texnoloji qaraj avadanliglar1 yalniz avtonoqliyyat miiassisslorinds totbiq

edilir. Bu tipli avadanliqlarin konstruksiyasi vo texniki xarakteristikalar1 ANM-do
istehsal prosesinin xiisusiyatlori nozors alinmagqla islonir.( layihs edilir ) Bu avadanliqlar
avtomobillarin TQ va CT prosesinds istifads edilir vo miixtalif texnoloji proseslorin
mexaniklosdirilmasinds, yerino  yetirilon islorin  keyfiyyat vo  somoaraliliyinin
yiikksalmosino imkan verir. Xiisusi toyinatli avadanhqlar, konstruksiyalarina va
funksiyalarina gora sokill.1-do gostorildiyi kimi bir ne¢a qrupa boliiniirlor.

Baxig xondoklari vo galdirict avadanliglar avtomobillorin transmissiya vo harokot
hissalori ilo olagadar islorin yerino yetirilmosino imkan verir.Genis yayilmis universial
qurulus olan baxis xondoklarinin darinliyi minik avtomobillari iigiin 1,4...1,5 m, avtobus
Vo yiik avtomobilari tiglin iso 1,2...1,3 m olur. Xondaklarin eni ensiz tiplor ti¢iin 0,9..1,1
m , enli tiplor tiglin iso 1,4...3,0 m olur. Paralel yerlosdirilmis ensiz tipli xondoklori

birlogdiron xondaklarin eni 1,0...2,0 m, darinliyi iso 2,0 m gobul edilir.



Avtomobillori dosamo soviyyesindon miixtalif  hiindiirliiys qaldiraraq onlarin
qullug va tamirinin alverisli vaziyyatds aparilmasini tomin etmok mogsosdi ilo ANM-da
miixtolif tipli qaldiricilardan genis istifado olunur. Qaldiricilar miixtalif olamotlorine gors
tosnif olunurlar. Qurasdirma {isuluna géroa qaldiricilar — stasionar , Soyyar va harokoat
etdirilon , mexanizmin tipina gors elektromexaniki va hidravlik, idars edilms metoduna
gora ol ilo vo elektrik enerjisi ilo idaro edilon, qurasdirma yerino goro dosomodo Vo
Xondokds yerlason va stipds olurlar. Qaldiricilarin asas texniki xarakteristikasi
yilkqaldirma qabiliyyoti, qaldirma hiindirliyli , galxma vo enmo vaxti yaxud
stiratidir.Dosomads yerlosdirilon qaldiricilarin yiikqaldirma gabilliyyati 1.5 t-dan — 14 t-
na godar , maksimal qalxma hiindiirliiyii 2.0 m - o godor, qalxma vaxti iso 45 s-don 90s —
dok olur.

Avtomobillarin alt hissasinds gqaynaq , ronglomo, antikorroziya emali vo bu kimi
digor islori yerino yetirmok tigiin asiricilardan istifads edilir. Asiricilar asirma istigametine
(voziyyatino ) gbra - enino Vo Uzununa, mexanizmino goro i hidravlik
pnevmohidravlik vo elektromexaniki tipli olurlar. Asiricilarin maksimal yilikqaldirilmasi
2,0 t-na agirma vaxti 100 s- Yo Vo asirma bucagi 30-90 doaracays godar olur.

Avtonoqliyyat miiassisolorinds avtomobil aqreqatlarini qaldirmaq vo noegl etdirmok
ticlin qaldirict - noqledici avadanliglar: tirli kranlar , elektrotelferlor, elektrokranlar, talilar
vo désomoda horakot etdirilon oxlu kranlar totbiq edilir. istehsalat saholorindo miixtalif
yiklorin  dosomods  nogl  edilmesi  liglin ¢ yiikk  arabaciglarindan  istifads
edilir. Avtomobillarin TQ-nu axin iisulu ilo toskil etmoak ii¢iin italayici, dasiyict va dartici
tipli konveyerlar totbiq edilir.

Yuxarida gostorilon avadanliqlardan bagqa avtomobillorin TQ vo CT prosesinds
miixtolif xarakterli islorin yerino yetirilmosi {iciin  ANM-do  xiisusilosdirilmis
avadanliqlardan istifads edilir.

Xiisusi  toyinathh  texnoloji  qaraj avadanliqlar1 ~ konstruksiyalarinin
miirokkoabliyindon asili olaraq ii¢ qrupa boliiniirlor : miirokkob ( miixtalif tipli motor-
testerlor , universial stendlor, qaldiricilar vo s ) orta miirokkabli ( soyyar diagnostika
avadanliqlar1 ) vo sads ( ¢ilingar stolu, ¢ilingar montgj alatlor dosti va s ) avadanliqlar.

Hazirda ANM-do totbig olunan avadanliglardan 10 % - o godari geyri-standart
avadanlhqlaridir. Qeyri — standart avadanliqlardan istifads olunma zaruriyysti onunla izah

edilir ki , onlar sonaye torofindon ya az migdarda istehsal olunur vo ya tamamiloa



hazirlanmir. Avtomobillarin TQ vo CT-nin texnoloji prosesi vo horokoat torkibinin
konstruktiv xususiyatlori iso bu tipli avadanliqlarin olmasim talob edir. Qeyri — standart
avadanliglar osas etibari ilo ANM- nin 6z istehsal giicii hesabina yaradilir vo dovlot
standart1 torofindon yoxlamadan ke¢mir. Buna goéro do miiossisolordo avtomobillorin
horakat tohliikasizliyini tomin edon ( tormoz sistemi, siikkan mexanizmi vo s ) qovsaglarin
TQ va CT-inds bu tipli avadanliqlardan istifado edilmosi icazo verilmir.

Miiasir dovrdo texnoloji avadanliglarin yeni modellorin layiholondirilmasi va
istehsali ilo diinyanin miixtalif firmalar1 mosqul olur. Bu istigamotds avtomobil sonayesi
giiclii inkisaf etmis xarici 6lkalords ( ABS, Yaponiya , Almaniya, va s ) ¢oxlu tadqgigatlar
aparilir. Almaniyanin “BOSCH” sirkati diagnostik avadanliglarin istehsali {izra

ixtisaslagsmis va fasilosiz olaraq onlarin yeni modellarini istehsal edir.



MUHAZIRO 5.

AVTONDQLIYYAT MUOSSISOSININ TIPLORI VO FUNKSIYALARL

Istismarcilar1 daimi texniki cohotdon saz olan avtomobillar ilo tomin etmok , elocado

TQ vo T keyfiyyatli hoyata kecirmok , istismar vo texniki materiallar1 saxlamagq ii¢iin

miioyyon zoruriyyostlor meydana ¢ixir ki, bunlar1 da ANM hoyata kegirir. Umumilikda

avtonoqliyyat miiassisolori texniki qullug ( TQ ) va tamir ( T ) kimi asas funksiyalari

yerino yetirir. Avtonogliyyat miiossisolori asagidaki kimi tosnifatlagdirilir :

Sxem 1.1 Avtonaqliyyat miiassisalarin tasnifatlasdiriimasu.
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Tosnifat sxemindon goriindiiyii kimi ANM - lari ii¢ asas tipdo olur : avtomobillorin

istismar

muassisolari,

avtomobillorin  xidmot

miuiassisalari,

avtomobillorin  tomir

miiossisolari. Avtomobil xidmot miiassisolori Texniki Xidmsat Stansiyalarina ( TXS ) va




YDS ayrilir. Texniki Xidmot stansiyalar1 6zlori yerlosmo yerino géra Sahar va Yol tipli
olurlar. Yerino yetirdiyi isin xarakterindon asili olaraq TXS {i¢ osas yero ayrilir :
Universial , Ixtisaslasdirilmis vo Fordi. YDS avtomobillori yanacaq , yaglar vo s istismar
materiallar1 ilo tamin etmok tiglin nozordos tutulur. Y DS hamginin yerlogsma mdvqgeyindon
asilt olaraq sohor tipli vo yol tipli olurlar. Bundan basga ANM homginin motel,
dayanacaq, kemping vo avtovagzal kimi komplekslordon toskil olunurlar. Bu fasilds biz

ANM miisssisalorin layihalondirilmoasi ila tanis olacagiq.



MUHAZIRO 6 .

AVTONOQLIYYAT MUBSSISOSININ LAYIHOLONDIRM® MORHOLOLORI.

ANM — nin layiholondirilmosi diger sonaye miiassisolarinin layiho edilmosi {igiin olan
imumi gaydalar osasinda yerino yetirilir. Tapsiriqda layiho edilocok miiaSisonin osas
xarakteristikasi, baslangic sortlori ( gostoricilor ) verilir. Layihodo iglonocok biitiin
MoSolalor nozords tutulmagqla xiisusi voragods miioyyon ardicilligla tortib edilir. ANM
layihalondirms ardiciligr asagidaki kimidir :

1) Umumi hissa - Olkomizdos bu yoniimdo gobul edilon gerarlar yer alir.

2 ) Istismar hisasinda - layiholondirilon miiossiso iigiin istismar hesab1 aparilmalidir,

yani bir avtomobilin, ham do biitiin avtomobilarin giindalik va illik yiiriislari, negliyyat
isi toyin edilmoli, istismar materiallarin hesabir aparilmali, siiriiciilorin  say1
miioyyanlosdirilmalidir.

3) Texnoloji hisss - hocm etibari ils izahat varagelorinin asasii toskil edir vo bu hissods

asagidaki mosololor ohato edilmolidir :

a ) texnoloji hesabatin aparilmasi ii¢iin baslangic sortlorin se¢ilmosSi Vo
osaslandirilmasi;

b) layihalondirilon park ti¢iin illik istehsalat proqraminin toyin edilmosi ;

¢ ) texniki qulluq Gi¢iin va cari tomir zonalarinin texnoloji layihalondirilmasi ;

d ) anbar tosorriifatinin vo kdmokgei binalarin texnoloji layihoalondirilmasi;

¢ ) bas plamin tortib edilmosi;

4) Energetik hissads - layihalondirilon miiassisonin foaliyyat gostora bilmosi tiglin talob

edilon enerji ehtiyatlarinin hesabi1 aparmalidir, yoni illik elektrik enerjisi sorfi toyin
edilmoli vo buna miivafiq olaraq elektrik avadanhigi ( transformator qurgusu )
secilmolidir.

5 ) Xiisusi_hissada - toklif olunan moévzu otrafinda aparilmis elmi — todqiqat islorin

noticalori verilmeli, konstruksiyanin qurulus vo hesabat sxemlori tortib edilmoli, islomo
prinsipi ~ sohr edilmoli, lazimi hesabat vo nohayot, toklif olunan konstruksiyanin
Somaralilik gostaricilori miioyyanlosdirilmalidir.

Layiholondirilon miiossisodo amak miihafizasi mosololori iglonorkon, istehsalat

saholorinds normal isiqlanmamin, hava miibadilosinin, yangin tohliikesizliyinin vo s —nin

tomin edilocoyi miivafiq hesablamalarla sohr edilmolidir.



6 ) Iqtisadi hissada - layiholondirilon miiessiso iiciin kapital qoyulusu , osas vo dovriyya

Xarclori hesablanir, miiossiso {iizro illik golir , monfost miioyyanlosir, osasli vosait
qgoyulusunun samoralilik gostaricilari tayin edilir.

ANM-sinin texnoloji layihalondirilmasi marhalslori asagidaki kimidir :

ANM — gnin texnolgji layiholondirilmasi

A 4

Baglangic sortlorinin se¢ilmos

A 4

Normalarin korreksiya edilmos

A
Istehsalat programinin va is hacminlorinin hesablanmasi

y

A 4

in layihalondirilmos

Zonalarin va s6balor

A
Anbarlarin vo kdmakg¢i binalarin sahalarinin tayini

y

A

y

[stehsalat binasinin vo mii

oSS solarin planlagdiriimasi

A

y

Layihanin texniki-igtisadi cohatdon giymatlondirilmos

Sakil 1.2 Miiassisanin texnoloji layihalandirilmasi asas mar halalari.




MUHAZIRO 7 .
ILKIN VERILONLORIN SECILMOSI VO OSASLANDIRILMASI. TEXNIKI
QULLUQ (TQ) VO TOMIR (T) NORMATIVLORININ SECILMOSI.
Baslangic sortlor Kimi layihado asagidaki gostaricilar verilir :
1. ANM — nin tayinatindan asili olaraq avtomobilin tipi vo markasi
2. Miiossisodoki avtomobillorin siyahi iizro vo ya hor giin istismar edilon horokot
torkibinin say1
3. Bir avtomobilin orta giindolik yiiriisii
4. Avtomobillarin islomo rejimi — bir ildoki is giinlorinin say1, is ndvbalarinin va har bir
avtomobilin bir ndvbadoki is miiddatinin uzunlugu ilo Xarakterizo olunur.
a) Bir ildaki is giinlorin say1 sarnisin daginmasi ti¢iin adaton 365 giin, imumi toyinatli yiik
dasinmasi tigiin iso 357,305 va ya 253 giin gabul edils bilar ;
b ) névbalorin say1 1, 1.5 vo ya 2 gobul edilir ; bozi konkret ANM iiglin 3 novbali is
rejimi gobul edilir.
¢ ) avtomobilin bir novbada islomo miiddatinin uzunlugu ( avtomobilin naryadda olma
vaxt1 ) onun dasimalardaki tomiz islomo miiddoti ilo dl¢iiliir ;
5.Avtomobilin TQ va CT — nin is rejimi diagnostikanin, tomirin vo TQ — un névlarindan
toskil iisullarindan, TQ-un periodikliyindan va s asili olaraq miioyyon edilir.
a) TQ-un novlari va periodikliyi avtomobil nagliyyati ti¢iin olan Osasnamaya gors tayin
edilir ;
b ) mixtolif xarakterli texniki tasirlorin toskili {isullarindan ANM-nin o6lgiisiindan
istehsalat programindan vo zonalarin ixtisaslasma dorocasindon asili olaraq
miioyyonlosdirilir.
6. Layiho edilocok ANM-sindoki avtomobillorin texniki vaziyyati — harokat torkibinin
osasli tomir yiiriisii ilo nozords tutulur, miiossisodoki avtomobillorin hansi hissasinin
asasli tomir kegdiyini xarakterizo edir ; tamamilo yeni ANM-si layihs edilirss , bu halda
avtomobillorin hamis1 vo yaxud 50 % - i osasli tomir kegmomis hoarokat torkibi hesab
edilir.
7.Istismar soraitinin dorocasi ( kateqoriyas: ) — yol ortiiyiiniin tipi , ANM — si insa
edilocok yerin relyefi vo avtomobilin harokat gorginliyi ilo giymotlondirilir.
8. Tabii iqlim soraiti — orta ayliq temperatura ilo miiayyan edilir ; rayonun iglimindan

asil1 olaraq layihonin tapsiriginda verilmalidir,



MUHAZIRO 8.
TQ PERIODIKLIYININ, XIDMOT MUDDOTI (9T) YURUSUNUN, TQ-NIN
OMOK TUTUMLARININ, CARI TOMIRIN (CT-NIN) XUSUSI 9MOK
TUTUMLARININ KORREKSIYA EDILMOSI.

Osash tomir ( OT ) vo texniki quluglar ( TQ ) {izro istehsalat proqramini, cari
tomir lizro is hocmini hesablamagq tigiin yiirlis vo amok tutumu normalarimin korreksiya
edilmis qiymotlori toyin edilmolidir. Korreksiya omsallar1 vasitoSilo toyin edilmis
ylriislor giindslik yiiriiso tam boliinmalidir. Avtomobil nogliyyati ligiin olan Osasnamoaya
g0ra biitlin yiiriis normalar1 horokat torkibinin tipindon asili olaraq I kateqoriyali istismar
soraiti liglin verilir. Digor istismar soraitlori tiglin bu normalar korreksiya omsallarindan
istifado edilmoakls toyin edilir. Osasnamadon gotiiriilmiis asashi tomir ( OT ) vo texniki
qulluglar ( TQ ) aras1 yliriis normalar1 istismar daracasinden ( yol saraitindon ) — Ky,
horakat torkibinin tipindon vo modifikasiyasindan — K, iqlim soraitindon —K3 asili olaraq

korreksiya edilir. Bu halda korreksiya edilmis yiiriislor agagidaki kimi tayin olunur :
L or=L" o1+ K1 * Ko* K g; |—TQK :LTQH* K1*Kas;

Burada: L™ 51 vo Lto " uygun olaraq ssash tomir ( OT ) vo texniki qullug (
TQ ) —un normativ yiirligloridir. ( Yiirlis normalar1 vo korreksiya omsallarinin qiymatlori
Olavolordoa verilir) .

Tomirlor arasi yiirlis normalar1 adeston ANM- do olan eyni markali bir qrup
avtomobil tiglin onlarin texniki vaziyyati nozors alinmaqla miioyyon edilir. Belo ki |,
avtomobillarin miiayyan hissasi tozo ( osasli tomir kegmomis ) , digar hissosi iso asaslhi
tomir kegmis avtomobillar kimi gabul edilir ( layihenin tapsiriginda verilir ) . Bu halda bir

avtomobilin orta asasli tomir yiirlisii asagidaki diisturla hesablanir :
LeTor: ( AT LaTk+ AK LeTa) / ( AT+ AK) ) km

Burada : A; vo A uygun olaraq asasli tomir kegmomis vo kegmis avtomobillarin
sayidir.
L.® - osashi tomir kegmis ( texniki voziyyati borpa edilmis ) avtomobilin yiiriis

normasidir.



LeTa: 08L aTK
Horokat torkibi tiglin amok tutumu normalart da I doracali istismar goraiti {igiin
verilir. Avtomobillor digor istismar goraitinds islayirss , amok tutumu ii¢iin verilmis
normalar yol soraitini — K; ,harokat torkibiin tipi K, iqlim soraitini — K3 avtomobilin
istismara basladig1 andan olan yiiriisii — K4 , ANM — do avtomobillorin say1 — Kg Vo
yigisdirma — yuma ( gilindoalik qulluq ) islarinin mexaniklosdirma dorocosi — K, nozaro
alan omsallarin komoayi ilo korreksiya edilir.
Yuxaridakilar1 nazars alaraq TQ-larin vo CT — in amok tutumlarinin korreksiya
edilmis qiymatlori asagidaki kimi tayin edilir:
Giindolik qulluq tigiin :
teo =teo * Ko* Ks* Kp ;
TQ-1vo TQ- 2 iigiin :
tTQk:tTQH* Ko* Ks,
CT ti¢ilin

ter“=ter ' Kt Kot Ko* Ko* Ks;

Texniki qulluglar vo cari tomir tigiin amok tutumunun normalari , elocads K4 Vo Kg
omsallarinin odadi giymeatlori slavalords verilimisdir. Bu formulalardaki t GQH b TQH, ter
" uygun olaraq giindalik qullug ( GQ ), Texniki qullug ( TQ) vo Cari tomir ( CT ) —in
normativ amak tutumudur.

Qeyd etmok lazimdir ki , giindalik qullugun amok tutumunun normalar1 ancaq
yigisdirma — yuma iglorinin yerino yetirilmasini nozords tutur. Adston bu islor iglim
soraitindon asili olaraq tolabata goro aparilir. Layihalondirmoads iso nozards tutulur ki
yigisdirma — yuma iglori giindslik qulluq zonasinda hor giin yerino yetirilir. Giindoalik
qullug zamani yuma islori tamamilo mexaniki tisulla yerino yetirildiyindon bu islorin
amok tutumu GQ- un vaxt normasindan ¢ixilmalidir. ©goar yigisdirma va qurutma islori
do miioyyan Qodor mexaniki iisulla aparilirsa , bu halda da GQ-un amok tutumu
azaldilmalidir. Bunlar1 nozoro aldigda GQ Tigiin mexaniklogdirmo omsalimin qiymati

asagidaki formul ilo hesablanir :

Km=1-1,/100

ty_ mexaniki tisulla yerina yetirilon iglarin amok tutumu, % - lo



Diagnostik qulluglar tiglin amok tutumunun normalar1 asagidaki riyazi ifadoalorlo

hesablanila bilar :

Hlg tlk ) H24 t2k

tD_lztD tD-2:tD

Burada tp ' vo tp 2 uygun olaraq TQ-1 vo TQ — 2 —do diaqnostika islarinin (

L vatp™—nin

nizamlanma islori do daxil olmaq sortilo ) amok tutumunu nozars alir. tp"
omok tutumlar1 agsagidaki miilahizlor asasinda miioyyonlosir.

Ogar D-1 ayrica nozors tutulmus postlarda aparilirsa , bu halda nizamlama islarini
do ohato etmok sortilo amok tutumu TQ-1 — in vaxt normasimn 21- 27 % ( minik
avtomobillari ) , 13-18 % ( avtobus ) , 18 —22 % ( yiik avtomobillori ) vo 12-15 % (
qosqular vo yarimqosqular ii¢lin ) gobul edilir. Buna miivafiq olaraq TQ-1 — in vaxt
normasi gostorilon faizlor godor azalmalidir. D-2 adoton sorbost postlarda yerino
yetirildiyi {iglin onun vaxt normast TQ-2 —nin amok tutumunun 19-23 % -ni ( minik
avtomobillori ) , 12-16 % - ni (‘avtobuslar ) , 23- 29 % -ni ( yiik avtomobillori ) vo 18,5 —
25 % -ni ( qosqular vo yarimqosqular {igiin ) toskil edir. Uygun olaraq TQ-2 —nin is hacmi
bir o godor azaldilir.

Y uxaridaki miilahizaloro goro TQ-1 vo TQ-2 {iglin amok tutumlarinin hesabi

giymeti :
4" =t~ tppa-s; "=t -tpya-s;

TQ-2 —nin yerino yetirilmoasi bir sira mexanizmlarin vo qovsaglarin avtomobildon
cixarilib sexlordo tomir olunmasi ilo alagodar oldugundan is hacminin ( va ya amok
tutumunun hesabi giymotinin ) 10 % - i istechsalat sobalorinds ( akumlyator
elektrotexniki ,qida vo sin quragdirma ) 90 % - i iso postlara verilir. Demoali , axin
Xottindo goriilocak islorin amok tutumu t,%= 0,9 t,® diisturu ilo toyin edilmolidir.

9gor TQ-2 —nin universial postlarda aparilmasi planlasdirilsa , bu halda yaglama
islorinin yerino yetirilmosi ti¢iin sarbast post nozards tutulur. Buna géra TQ-2 {igiin tayin
edilmis amok tutumundan ( hesabi giymotindon ) yaglama islorinin vaxt normasim da
¢ixmaq lazimdir. Yoni universial postlar iigiin TQ-2 —nin smak tutumu t," = t,"— t, - t;

olmalidir.



Burada : ts sexlords goriilocok islorin omok tutumunu ( 10 % ) , t; _ yaglama
iglorinin vaxt normasim gostorir. Yaglama iglorinin vaxt normasi avtomobilin tipindon
asili olaraq verilir.

TQ-1 do universial postlarda nozards tutuldugda TQ-2 {igiin deyilon metodika
totbiq edilir.



MUHAZIRO 9.
ANM-IN ISTEHSALAT PROQRAMININ TOYIN EDILMOSI.

Istehsalat programimin toyin olunmasmmn mahiyysti bir ildo silinocok , osasli tomirs
gondarilocok , texniki qulluglardan va diagnostikadan kegacok avtomobillorin sayimi
miioyyanlosdirmokdir. Ogor miiossisodoki avtomobillor miixtalif horokat torkibindan
Ibarotdirso istehsalat programi eyni markali hor qrup avtomobil {igiin ayrica hesablanir.
Istehsalat programi miixtolif {isullarla ( riyazi formulalarla, codvallor vo nomogramlar
vasitosilo ) hesablanila bilor. Hazirda TQ vo tomir iizro istehsalat programinin toyin
edilmosi ti¢lin analitik tsuldan ( riyazi ifadslorlo ) daha ¢ox istifado edilir. Analitik
iisulun iki variantt movcuddur :

1. Istehsalat programimin bir tiskl miiddoti ii¢iin hesablanmas1 ( tsikl miiddati
dedikdo bir avtomobilin istismara bagladigi andan asasli tomira godor getdiyi yiiriiso
miivafiq golon vaxt baga diistiliir ) .

2. Istehsalat programmin birbasa iisulla toyin edilmesi ( bu halda avtomobilin
amortizasiya ylriisli - istismara baslanan andan silinono godor gedilon yiirlis — nozaro
alinmaqla hesablama aparilir ) .

Tsiklik iisulla istehsalat programinin tayini.

Hesablama asagidaki ardiciliqla yerina yetirilir :

1. Tsikl miiddatinds bir avtomobils diison TQ-larin va asasli tamirlarin sayi :

Nor=Lts/Lor (1)
Burada :
Not_ Tsikl miiddatinds bir avtomobils diison asasli tomirlorin sayi ;
L+s— tsikl miiddati arzinds olan yiiriis olub L 51 borabar gétiiriiliir , km
Onda:

Nor=Lor /Lot =1
TQ-1 {iciin :

Nto—1=Lor /Lrg1—(Not+N 1o 2) (2)

Burada :
N rq— - Tsikl miiddotindos bir avtomobils diison TQ- 1 in sayz ;

Lrq1 - Tsikl miiddati orzinds bir avtomobilin TQ- 1 in aras: yiiriisii ; km



Nto—2=Lor /Lrg2— Not (3)

Burada:
N rq— - Tsikl miiddotinde bir avtomobils diison TQ- 2 nin say1 ;

L g1 - Tsikl miiddati orzinds bir avtomobilin TQ- 2 nin arasi yiiriisii ; km

Ngo =Lor/lg (3)

Burada :
N o - Tsikl miiddatinds bir avtomobilo diison GQ — 1n say1 ;
| g - orta giindalik yiiriis ; km

[fadalordo Lot miiossisodoki avtomobillarin texniki voziyyetindan asili olaraq Lot
Vo Lo qiymotine borabor gatiiriiliir.

2. Tsikldan ila kegma amsalinin tayini :

Layihalondirmodo istehsalat proqrami bir il {igiin hesablanir. Avtomobilin tsiklik yiiriisii
onun illik yiiriisiindon forqli oldugu t¢iin ( adoton bdyiikk olur ) tsikl gostaricilori
hesablanmalidir.

a ) Ovvalca avtomobilin texniki hazirliq amsalinin qiymati hesablanir

Dti

Dti+Dtt '

Burada : D; — texniki cohotdon saz olan avtomobilin tsikl orzindo istismarda olma
giinlorinin say1 ;

Dy - avtomobilintsikl arzinds TQ-2, CT vo OT bos dayanma giinlorinin say1,

Dy vo Dy - asagidaki riyazi ifada ilo toyin olunur :

Di = Lot/ |g,(1)

Dyt = Dgr+ D2aN3 4 Der+ Lo1/1000),

Burada: Dot Vo DN, uygun olaraq avtomobilin asasli tomirds vo TQ-2-do bos dayanma

glinloridir.



Dcr.avtomobilin hor 1000 km yiiriisiine miivafiq CT-do bos dayanma miiddatidir
(glinlo)
9sasnams avtomobilin TQ va CT-do bos dayanma miiddatinin har 1000 km yiiriiso
verilidiyini vo bu miiddatin harokat torkibinin istismara basladig1 andan olan yiirliso gora
korreksiya olundugunu nozors alsaq ( K'4 omsali) avtomobilin tsikl oarzinds tomirds bos

dayanma miiddotini asagidaki kimi hesablamaq olar:
Dy = Dor+Droscrl'57/1000 K'4

Dro+cr-hor 1000 km yiiriis ti¢lin avtomobilin TQ vo CT-do bos dayanma
miiddatininnormativ giymetidir.

K'4 omsali agagidaki kimi toyin edils bilor:
K'4= (0.97A++1.4A,)/ (ATtAy)

Texniki hazirliq omsalinin qiymotini asagidak: formulailo do hesablamag olar:

1
th+ct
1000 Lie>

o« =
1+ lgif———+

Bir avtomobilin illik yiiriisii hesablanir:
Li=Dj - a -lg (2
Di;—ANM-sinin bir ildaki is giinlerinin say1;L4— avtomobilin orta giindalik yiiriisiidiir.
Avtomobilingiindslik yiiriisii onun tipindon asili olaraq toyin edilir.

Yiik avtomobillari iiciin:

|
_ﬂ.z

= 3
Burada | g-avtomobilin yiiklo orta gedis mesafosi (yiikiin orta dagima masafosi);konkret
istismar soraitindan asili olaraq qobul edilir; 8 —yiiriisdon istifads omsali
;avtomobilintipindon asili olaraq 0.5-0.7 arasinda gatiiriiliir.
Z-avtomobilin giindoalik gedislor say1;

Z=Tt,

T -avtomobilin noryadda olma vaxti,saatla.



ty-bir gediso sorf olunan vaxt,saatla.

_ lgy
o= e Flyb

V=avtomobilin texniki siirati ,km/saat;sohor konar1 vo sohor daxili dasimalardan asili
olarag gabul edilir.
ty_b-yﬁkle Mo-bosaltma islorino Sorf olunan vaxt,saatla ;yliklomo-bosaltma moantagalorin-

do mexaniklasdirma vasitalorinin tathigi vo avtomobilin yiik g6tiirmo gabiliyyatine gora
miioyyon edilir.(0.4-1.1 saat giymetlorindo)

Ig:Vis'Tn' Al
burada :V c-avtomobilin istismar siirati;V;s=0.8-V; fravtobusun naryadda olma vaxtinda
istifads omsal1 olub,0.9 gabul edilir.

Minik avtomobillari iiciin :
|g:Vis'Tn

Tsilkdan ilo ke¢moa omsali avtomobilin illik yiirlistiniin tsikl oarzindaki yiiriisiino nisbati
Kimi toyin edilir:
n=L%/L

L3 voL'y; -ifadolorinin omsali (1)va(2)yerino yazsaq alariq:

n=(Dj- ar |g)/Dti‘ Ig: Ay (Dis/Dti)
Tsikldon ilo kegmo omsalinin qiymatini basqa ciir do toyin etmok olar.Bunun ii¢iin fun
ifadasinda a-nin giymotini yazag.
Dt Dis

_ Dis
n: . —

Dti+Dtt Dti Dti+Dtt

Demoli n ,avtomobilin istismarda va tomirds olma giinlarindon asili olaraq tayin edilo
bilar.
Bir avtomobila diigon TQ-larin va tomirlarin illik say1:
N",=N'e KN 1)
N"1=N':* T N"go=N'o' N
ANM -si (eyni markali avtomobillar )iigiin illik TQ-larin vo asasli tomirlarin sayi:

N"et:let'n - Ag No-N'- r’] As



N"1=N;"n- As Neo=N'co* M4s

Burada :A¢-miioSssiSonin siyahi tizro avtomobillorin say1.



MUHAZIRO 10 .
TQ, CT VO TEXNIKI DIAQNOSTIKANIN ( TD ) ILLIK IS HOCMLORININ
HESABLANMASI.

TQ vo CT — in is hocmi toyin edilmis istehsalat programindan ( avtomobilarin
sayindan va tipindon ) , texnoloji prosesin toskili {isullarindan , bu proseslarin texniki
vasitalarlo tachiz edilmo ( mexaniklosdirilmo vo avtomatlasdirilma ) doracasindan va s —
don asilidir.

TQ vo CT — in is hacmlori asagidaki riyazi ifadalorlo hesablanir :

Teo = Neo * teo; Ter = LiP /1000 * Te€
To1=Np1*tpa; Tro1=Nro1+ {101
Tp2=Npo2*tps: Tro1=Nro1+ {104

ANM — do osas istehsalat ( TQ va CT ) islorindon basqa miiossiso daxili bir sira
basqa islor do yerino yetirilir. Bu islor miiasSiSonin 6ziine Xidmot islori adlamir vo
asagidakilar1 ohato edir :

a ) Zonalardaki avadanliglarin , qazanxananin , kompressor vo elektrik
qurgularinin texniki qulugu vo tomiri ;

b) Sutachizati va istilik borularinin , kanalizasiya xatlorinin tomiri ilo olagedar
olan iglor ;

c ) TQ vo CT omoliyyatlarinin yerino Yyetirilmosi ti¢iin miixtalif tortibatlarin ,
alotlorin, standart olmayan avadanliqlarin hazirlanmasi vo tomiri iglori vo S

Oziine xidmar islorinin hocmi miiossisonin osas istehsalat islorinin hocminin 8- 15
% ni toskil edilir.

Ts,=Ksz* (Trg + Tp + Ter)

Burada: K;, - miiassiSonin 6ziina Xidmoat iglarinin hacmini nozors alan omsaldir.

TQ vo CT zonalarina daxil olan ayri-ayri istehsalat sahalori ( postlar1 , xatlori , sexlari vo
s ) layiho etmok ii¢iin toyin olunmus is hacmlori miioyyan texnoloji slamotlora gors

homin saholor arasinda paylanir.



GQ , TQ-1 va D-2 bir sira xiisusiyyatlorine gora sorbost zonalar soklinds toskil
edilir. D-1 hom sorbost postlarda ( xatlords ) , hom do TQ-1 ilo bir zonada layiho edilo
bilor. Ogar D-1 TQ-1 ilo eyni zamanda aparilirsa ( birlogsmis variantda ) bu halda axin
Xattinin hesablanmasi ti¢iin is hacmlari tapilir.

TQ- 2 bir sira mexanizmloarin va hissolorin avtomobildon ¢ixarilaraq sobalords
tomir olunmasi ilo alagodar oldugundan onun is hacmi yuxarida deyildiyi kimi sexlor vo
postlar arasinda paylamr. TQ-2 iglori universial postlarda vo ya axin xottindo yerino
yetirilir. TQ-2 universial postlarda aparilirsa , bu halda onun yaglama islari TQ-1 Xattinin
yaglama postunda nozordo tutulmalidir. Bir sira hallarda TQ- 2 islori TQ-1 Xottindo ,
lakin basqa ndovbado yerino yetirilir.

CT islarino goldikds iso onlar icra olunma yerlorino goro postlarda vo sébalords

( sexlor) arasinda paylanir.



MUHAZIRO 11.

TQ VO CT IS HOCMININ ISTEHSALAT ZONALARI VO SAHOLORI
ARASINDA PAYLANMAS!.

Miiasir dovrdo avtonogliyyat miiassisolorinds avtomobillorin TQ vo tomiri hazir
detallar, qovsaqlar vo mexanizmlor bazasinda aparilir. Buna gora do TQ Vo tomir iizra
islor (xidmotlor) asason is¢i postlarda aparilir. Ayriligda istehsalat saholori (is¢i postlari
olan) adoton y1gisdirma — yuma islari (Y'Y1), kuzov, ranglomo Vo korroziyaya qarsi emal
islori yerino yetirmok tiglin nazordo tutulur.

Elektrotexniki, avtomobildon g¢ixarilmis qida sistemi cihazlarinin tomiri,
akkumulyator batareyalarinin qullugu, sinmontaj, tokarlorin balanslasdirilmasi,
kamerlorin tomiri vo b.k. islor miivafiq texnoloji avadanligla tochiz edilmis, yangina qarst
Va sanitar-gigiyena lizra zoruri toloblora amoal olunmasi sorti ils ya is¢i postlar zonasinda
Vo ya ayri otaqlarda nozords tutula bilor. Bu va ya diger variantin se¢ilmasi islarin hacmi,
isloyonlorin sayi, planlagdirmanin komponovka hollori  vo islorin toskili tisullar1 ilo
miloyyanlogdirilir.

Iri texniki stansiyalarda aqreqatlarin (miihorrik, dtiirmalor qutusu vo b.) tomiri {izrs,
tizgokmo islori vo b.k. ii¢iin ayr1 istehsalat saholori togkil oluna bilor. Bu zaman bu is
novlorinin programi, omok tutumu vs istehsalat fohlalorinin sayi, islora olan tolobat osas
gotlirilmoalidir.

ANM-do TQ vo tomir iizro islorin illik hocminin is novlari vo yerino yetirilmo
yerino gora paylanmasi is¢i postlarin sayindan asili olaraq «OHTII-01-91» tizro gobul
oluna bilar.

Foaliyyat géstaron ANM-do islorin hacminin paylanmasi talobata uygun olaraq

movcud soraito géra miivafiq asaslandirma ilo korreksiya oluna bilar.

TQ va CT iizra illik is hacminin is novii va yerina yetirilma yerina gora
paylanmasi

. Isin yerino gora paylanmasi
Isin novlor tizro Y 8010 pay

L paylanmasi o [stehsalat

| lori .

s novlo Isci postda <hosi
" . - ad.-saa - ad.
Yo-lo | ad.-saat | %-lo i Yo-lo




Diagnostika 4 100 0
TQ, yaglama 18 100 0
Idars olunan tgkerlerln qurulma 4 100 0
bucaglarinin nizamlanmasi
Tormo_zl_arln nizamlanmasi 3 100 0
Vo tomiri
Elektrotexniki 4 80 20
Qida sistemi cihazlar1 izra 4 70 30
Akkumulyator 2 10 90
Sin 2 30 70
Aqr_ean,SIStem Vo qovsaqlarin 8 50 50
tomiri
Kuzov vo armatur 25 75 25
Roanglomo 16 100 0
Uzcokmo 3 50 50
Cilingar-mexaniki 7 0 100
CoMI 100




MUHAZIRO 12.

ISTEHSALAT VO TEXNOLOJI ISCILORIN SAYININ HESABLANMASI.

TQ va CT zonalarinda islayan fohlalarin sayini tayin etdikdo hom texnoloji cohatdon
tolob olunan vo hom do miiossisonin stat is¢ilorinin sayini hesablamaq lazimdir.
Postlarda vo ya sexlords islomok tiglin texnoloji taloab olunan fohlolor say1 Py
asagidaki ifado ilo toyin edilir :
P =Tl K
Burada: T j; - fohlalar say1 toyin olunan sahonin illik is hacmi , adam -saatla
F ¢ — fohlo yerinin va ya istehsalatin illik vaxt fondudur , saatla,
Is haftasindon asili olaraq F; asagidaki kimi hesablanir :
Fr = (D{—Dy,— Dpy) * Ty — D pgra ( 6 giinliik is hoftosi {iciin )
Fi = (Dt— Dp,— Dpy) * Ty (5 giinliik is hoftosi ligiin )

Burada: T, - naryadda olma vaxti ( bir ndvbanin is miiddatinin uzunlugu ) olub 6
giinliik is hoftosi ti¢lin 7 saat , 5 giinliik is hoftasi li¢iin 8.2 saat qabul edilir.

D:, Dpz, Dpy, D pg - uygun olaraq toqvim , bazar , bayram qabagi giinlorin sayidir.
Stat tizro tolob olunan fohlalor say1 Py iso belo toyin edilir :

Po=Tu /F
F; — stat codvali tizro bir fohloninillik vaxt fondudur (satla)

Bu vaxt fondunu hesablayarkan fahlonin mozuniyyat giinlori ( Dy, ) Vo tzirli

Sobab gora ( Dy, ) ise ¢ixmadigi giinlari do nozars almaq lazimdir. Bu halda
F, = Fi~ (D#Dy,) * Ty

Fohlonin {iziirlii soboblora gore iso ¢ixmadigi giinlorin say1 kisilor tiglin 7
qadmlar ti¢iin 30 giin gobul edilir. Normal islomo soraitino malik olan sdboalords isgilor
ticlin 41 saathq , zorarli sexlords iso , yani fohlalorin saglamligina monfi tosir géstoran

sObalards 36 saatliq is hoftasi miioyyon edilmisdir.



Fohlalarin say1 vo yaxud vaxt fondlar1 malum oldugda miiosSsiSonin stat omsali

hesablanir :

n, =P/ P,=F,/F

Fohlalarin say1 vahiddon ¢ox kigik alindigda texnoloji ndqteyi — nozardon bir ne¢a

sObani birlogdirmak olar.



MUHAZIRO 13.

TQ VO CT POSTLARININ SAYININ HESABLANMASI.

Texniki qullugun toskili tisulundan asili olmayaraq baslangic sortlor ( proqram , is
rejimi, amok tutumu va s) molum olduqda on avval istehsalatin ritmi toyin edilir.

Istehsalatin ritmi dedikdo bir TQ — un yerino yetirilmosi iiciin tolob edilon vaxt —
zonanin ig rejiminin miloyyan hissosi basa disiiliir.

Ritm asagidaki diisturla hesablanir :
R=T, * c* 60/ Njs

Burada : ¢ — novbolorin say1 , Njs — postlar say1 toyin edilocok qulluq ndviiniin
sutkaliq programudir.
Universial postlarin saymin toyin edilmosi {i¢iin postun takti ( avtomobilin postda

qullug arzinds dayanma miiddati ) hesablanir :
=15 * 60/ P, +1,

tip - verilmis postda yerina Yyetirilocok qullugun biitiin texniki slamotlora gors
korreksiya edilmig omok tutumudur , adam - saat

P, - postda eyni zamanda isloyan fohlolor sayz,
t , - avtombilin postda horokot vaxtidir ; avtomobilin qabarit dlgiilorindon asili

olarag 1 — 3 daqigo gobul edilir.

TQ- un biitiin is hacmi universial postlarda yerino yetirilirso, bu halda onlarin

say1 bela tayin edilir :
X1 =2 to/ T * c* 60=(t;,“ * 60/P,+1t, )N / T, * c* 60=1,/ R

2 to_Dbiitiin avtomobillorinqulluq orzinds dayanma miiddati , doqigo ilo

TQ-2 igiin universial postlarin sayim hesabladiqda istehsalatin ritmi daqige ilo

deyil saatla hesablanir. Digor torofdon TQ-2 — do slave nasazliglarin aradan qaldirilmasi



ilo olagedar olaraq qulluq miiddoti artiq. Bu iso postdan istifado omsali ( np ) ilo

giymetlondirilir. Bunlar1 nazars alarag TQ-2 {igiin universial postlarin say1 :

Xo=1, /Rz* Np

N ,-0.85-0.90 gobul edilir.

Ixtisaslagdirilmas1 diagnostika ( D — 1 vo yaD — 2 ) postlariin say1 iso diagnostika

islorinin hocmindan ( Tp;) asili olaraq toyin edilir :

X pi = Tpil Fo* Py* N p=Tpi / Di* To* c* Py* 1,

F, — diagnostika postunun illik vaxt fondudur, saatla

Texniki qullugun axin iisulu fasilosiz vs fasilali olaraq iki variantda toskil edilir.
Birinci variant GQ , ikinci variant iso TQ-1 va TQ-2 zonalar1 tigiin totbiq edilir.
GQ zonasinda fasilesiz axin isulu totbiq edilirso , burada miitloq mexaniki yuma vo
qurutma qurgularindan istifado edilir. Bu halda ol ilo goriilacak islarin hacmi hoddindon
cox azaldigi iiglin xattin buraxma gabiliyysti yuma qurgusunun mohsuldarligina barabor
olmalidir. Bu baximindan xattin takti ( xotdon ardicil ¢ixan iki avtomobil arasindaki

vaxt intervali ) vo konveyerin harokot siirati agagidaki formulalarla hesablanir :

T GQ= 60/ NGQ Vi = (La+ a)/60* NGQ

Burada : Ngg - Mexaniki yuma qurgusunun saatliq mohsuldarligi , avt / saat
L, . avtomobilin gabarit uzunlugu , m —ls

a— Xattdos ardicil dayanmis iki avtomobil arasindaki moasafo 1.2 — 2 m
gobul edilir.
Ogor GQ islorindon ancaq yuma prosesi mexaniki tsulla , digor islor fohlo
torofindon yerino yetirilirso bu halda Xottin takti konveyerin horokat siirotin nozoro

alinmagla ( isloarin harokotds olan avtomobilds icra edilmosi megsadi ilo ) toyin edilir :

Onda GQ xatinin saatliq buraxma qabiliyyati



NGQS =60/1 GQ

GQ xattinds postlarin say1 islorin xiisusiyyatlorine miivafiq olaraq ( y1gisdirma ,
yuma , qurutma ) ixtisaslasma daracasi nozards tutulmaglatexnoloji asaslara gora gabul
edilir.

GQ xottindo yuma islori tamamilo mexaniki tisulla yerino yetirildiyindon bu
islorin amok tutumu GQ-un vaxt normasindan ¢ixilmalidir ki ,bu halda mexaniklosdirmo
omsal1 Ky, nozords tutulur. Bu halda bir xattds isloyan fohlolarin say1 asagidaki kimi toyin
edilir :

PGQ:tGQk* 60/’CGQ

Burada : t GQk — fahla tarafindan ol ilo goriilacak islorin koreksiya edilmis amok
tutumudur , a-s

Fohlalorin postlar arasinda paylanmasi is hacmlarine uygun olaraq aparilir.

Fasilosiz axin dsulu ilo yerino yetirilon GQ-da Xatlorin say1 ( tam adoda godor

yuvarlaqlasdirilir ) :

mGQ =TGQ/ R GQ

Xattlorin , postlarin vo fohlolorin sayr molum oldugdan sonra GQ zonasi iiglin
avadanliq segilir , grafiki iisulla zonanmin sahoesi tayin edilir.

TQ-1 vo TQ-2 islorinin yerino yetirilmasi tigiin universial postlar {isulundan da
istifado edilir. Burada da hesabat baslangic sortlor molum oldugda istehsalatin ritmini

toyinindon baslanir. Sonra xattin takt1 hesablanir :

T = %60/ P +t,

Burada: tik - TQ-1 vo yaTQ-2 —nin hortorofli korreksiya edilmis amok tutumudur.

Py - Xattds talob olunan fahlalor sayidir.

P, = Py * Xy haradaki :X, — Xotdoki postlarin sayi, islorin torkibindon , onlarin
ixtisaslasma doracasindan , yerino yetirilmo ardicilligindan vo s —don asili olaraq gobul

edilir. Bu mogsodlo avtomobilin agregat vo sistemlori lizra goriilocak biitiin amaliyyatlar



Oziindo comlasdiran texnoloji xaritalar tortib edilir va hor bir postda yerino yetirilocok
texniki tosirlor konkret olaraq gostarilir.

Por — bir postda eyni zamanda islayan fohlalor sayidir.

Xattin taktini hesablayarkon orta fohlalor say1 tam vo natamam odod olabilor.

Lakin fikir vermok lazimdir ki,P,, tamodad olmadiqgda Py * X, -hasili miitloq tam vo ya
yaxin olsun (£ 0.1 x&a il

t,- konveyerls avtomobilin postdan posta kegmo vaxtidir:
to= (Lat a)/Vi
V-konveyerin harakat siiratidir,fasilali axin tisulu ti¢iin (10-15) m/daq gobul
edilir.
Zonadaki qulluq xatlorinin say1 asagidaki formula ilo toyin edilir:
M=(Nis* Tix)/Tn* ¢ * 60
Bu ifadonin surati biitiin avtomobillorin texniki qullugdan kegmo vaxtini,moXraci
IS bir xattin vaxt fondunu (daqige ilo) gostarir.
Nid (T* ¢ * 60)=1/R oldugundan,xatlorin say1 m= T;,/R; kimi do toyin edilo bilir.
Qullug xatlorinin sayim bir xattin buraxma gabiliyyatine (Niy) gora do toyin etmok
olar:
Nix=(Tn* ¢ * 60)/ Tjx; M=N;s/Nix
Ogar qullug Xatlorinin say1 tam adod Vo yaona yaxin alinmasi,onda xatdoki postlarin va
orta fohlalar sayini doyismoklo hesabat1 yenidon aparmaq lazimdir.Nohayat zona tigiin
avadanliq segilir vo grafiki tisulla sahasi toyin edilir.

Ogar ANM-sinds miixtalif markali avtomobillor varsa vo bunlarin texniki qullugu bir
Xattdo yerino yetirilirss bu halda, avvalcs bir qrup eyni markali avtomobillars ,sonraiso
digorlarine xidmeot gostarilir

Miiassisonin sahasindan va avadanliqdan somoarali istifads etmok tigiin TQ-1vo TQ-2-
nin eyni xatdo (miixtalif névbalords) aparilmasi daha mogsodouygundur.

Texniki qullugun texnoloji prosesi axin tisulu ilo toskil edildikds is giiniiniin sonunda
Xattdo avtomobil qalmamalidir. Bu is¢ilarin pillovari grafikls iso ¢ixmalari {igiin zomin
yaradir. Is giiniiniin baslangicinda xattin postlar1 6ziiniin taktina baraber vaxtla ardicil
olaraq iso qosulurlar. Bu halda har bir postun iglomo miiddatinin (T,xc) sabit qaldigin

baxmayarag,xattin imumi islomo miiddatinin uzunlugu Tix(Xy-1) godor artir.



CT_postlarimin_sayimin _tayini.istismar prosesinds avtomobilin konstruksiyasinda

miixtolif xarakterli imtinalar vo nasazliqlar bas verir.Imtinalarin vo nasazliglarin hansi
yiiriislordonsonra bas veracayini avvalCadon miioyyan etmok miimkiin deyil.Digor
torofdon miioyyon konkret yiiriisdon sonra ne¢o imtanamin vo ya nasazligin amoalo
galacayini da sdylomok ¢atindir. Bu baxindan istor imtinalar say1r va istorso do imtinanin
bas vermo anindaki yiiriisii tosadiifi xarakter dasiyir.Demoali,CT-in aparilmasi tosadiifi
proseslors aiddir.Y ani,onu TQ kimi avvalcadon planlasdirmaq miimkiin deyil.Basqa s6zlo
desok,avtomobilin CT-o olan tolobati hor hansi planlagdirma dovrii (miiddati) tigiin tez-
tez doyisir.Buna gora CT postlarinin sayim tayin etdikdo avtomobillin toamir xarakterli

texniki tasirlara golmoalarinin geyri- miintozomliyi xiisusi amsal vasitasilo nozars alinr.

Onu da geyd etmok lazimdir ki,CT prosesi tosadiifi xarakters malik oldugundan vaxt
itkisi TQ-lara nozoron boyiik olur,yani postlardan maksimum istifado edilo bilmir.Bu
postun is vaxtindan istifado amsali ilo giymeotlondirilir.

CT zonasinda universal vo ixtisaslasdirilmis postlardan istifado edilir.Postlarin ixtisas-

lagdirilmasi yiiksok ixtisasli fahlalordon va avadanligdan maksimum istifado etmoys im-
kan verir, ig soraitini yaxinlagdirir vo noticods omok mohsuldarlig: yiiksalir.CT postlari-

nin say1 6-dan ¢ox olduqda onlar yerina yetirilon islorin xarakterino gors ixtisaslasdirilir.

MUharriKin tomiri TGUN POSt......vieveeeiiieie et e s sae e sreens 20-30
Transmissiyanin,tormoz sisteminin ,siikan idarasinin ,harokat hissolarinin tomiri {igiin
016 TR 40-50
Tormoz sisteminin yoxlanilmasi vo nizamlanmasi {i¢iin post (postlarin say1 10-dan ¢ox
(0] o (10 T 7= S 5-10
Aparilan tokarlords qurulma bucaglarinin yoxlanilmasi vo nizamlanilmasi ii¢iin

010 TP PP R SRRPRRTRRPRRRIN 10-20
Comi:100%

CT postlariin say1 (Xcry) illik post iglorinin (diagnostika,nizamlama,s6kmo-y1gma,
gaynag,tonokaci) hacmindon (Tp) asili olaraq ,avtomobillorin zonaya geyri- miintozom

golmolari nozords tutulmagla (¢) hesablanir:

Xer=(Tp* @)/(Digx TwC*Py*Nn )



CT postunda eyni zamanda islayan fohlalor say1 1-2 gobul edilir.Postlarin bir ildaki is
giinlorinin say1 253, 305 vo 365 giin,ndvbalorin say1 harokat torkibinin tipindan va is
rejimindan asili olaraq 2-3 nozordo tutulur.

Postdan istifado omsali (n ;) 0.80-0.90,geyri-miintozom amsali ¢ = 1.2 — 1.5 gbul
edilir.

CT-in hazirhiq islorini yerino yetiron istehsalat sexlorinin layiholondirilmosiasagidaki

ardicilliqla aparilir:

1.1s hacmlarinin paylanma codvalindon layihs olunan sexin illik proqrami toyin edilir.
2.S6badb talob olunan texnoloji fahlalar say1 hesablanir.

3.Fohlalar sayindan va sobadaki iglorin texnologiyasindan asili olaraq avadanliq segilir.
4.Avadanliq codvali tortib edilir vo onun planda tutdugu saha miiayyan edilir.

5.S6banin sahasi sixlig omsalindan istifado edilmoklo toyin edilir va planlasdirma

zamanidagiqlosdirilir.



MUHAZIRO 14 .
TQ VO CT ZONALARININ SAHOLORININ TOYINI USULLARI. iSTEHSALAT
BOLMOLORININ SAHOLORININ HESABLANMASI.

ANM - sinds yerlogdirilon binalar 6z funksional toyinatlarina gors asagidaki qruplara
boliintirlor : TQ va CT zonalari , anbarlar , kdmokei binalar vo dayanacaglar.

Adoton anbarlar , TQ vo CT zonalar1 istehsalat binasinda comlasdirilir. Bunlardan
basqa bir ¢ox hallarda energetik vo sanitar — texniki qurgularin ( kommunikasiya
vasitalorinin ) yerlosdirilmasi {igiin lazim olan sahoalor do ( transformator , kompresor |,
ventilyator otaglar1 vo s . ) istehsalat binasinda planlasdirilir.

Istehsalat zonalarimin vo sébelorinin saholori analitik ( bir fohloyo verilon xiisusi
saho Vo ya avadanligin planda tutdugu sahonin hor kvadrat metri tiglin nazords tutulmus
xiisusi saha normasina gora ) va grafiki tisullardan biri ilo hesablanir.

1. TQ vo CT zonalarindaki postlarm say1 ( X, ) melum olduqda zonamn sahosi
( F,) asagidaki kimi hesablanila bilor :

Fo=fa* Xp* Ko
Burada: f, — avtomobilin gabarit 6lgiilorine géra planda tutdugu saho ;

Ko - avtomobilin planda tutdugu sahanin hor kvadrat metrino verilon xiisusi saha , 4
— 5 gobul edilir.

Adoton TQ va CT zonalarimin sahalari grafiki tisulla ( daha doqiq oldugu tigiin ) toyin
edilir.

2. Istehsalat sexlorinin saholori ( Fs) asagidaki qaydalarla tayin edilir :

a ) avadanligin planda tutdugu sahayas (f,,) Vo sixliq omsalina ( Kg) goro :
Fs=fa* Ks
b) Sexds eyni zamanda isloyan fohlalarin hor birino verilmis xiisusi saha normasina
gora !
Fo=fi+f(R-1)

Burada : f; vo f, miivafiq olaraq birincivo hor sonraki fohloys verilmis saha

normasidir

P;_sexds eyni zamanda igloyan fohlolor sayidir.



MUHAZIRD 15.
ANBARLARIN SAHOLORININ HESABLANMASI
Anbar binalarinin saholori orada yerlogdirilon avadanligin planda tutdugu sahoys vo sixliq
omsalina gora tayin edilir :
Fan=fa * Kg
Avadanliglar ehtiyatda saxlanilacaq istismar vo texniki materiallarin miqdarina goro
secilir. Aqreqat anbarinda ehtiyatda saxlanilacaq aqreqatlarin miqdar1 asagidaki ifada ilo

hesablanir :
G=As/100* Ny ™* Qg
Burada : ny_hor 100 eyni markal1 avtomobil {i¢iin normallasdirilan aqreqatlarin say1
Oaq — bir aqreqatin kiitlosi , kq

Ehtiyat hissolor , texniki materiallar ( metallar ), kimyavi va rong materiallarinin
hor birinin ayriligda ehtiyatda saxlanilacaq migdar1 avtomobilin ¢okisine nozoron % - Io

hor 10000 km yiiriigiino goro verilmis normalar osasinda hesablanir :
G = L4/ 10000 * a* G,/ 100 * Dy
Burada : G, avtomobilin kiitlasi , kq -la

a hor 10000 km yiiriiso verilon ehtiyat hissolori Sorfinin normasi, % - lo

Ehtiyat hissolorinin , materiallarinin vo aqreqatlarin saxlanilmasi {igiin istifado

edilon roflorin palanda tutdugu saho :
fa=Glg

G; — ehtiyat hissolorinin , materiallarin vo s—nin kiitlasi , kg-la ; g — désemonin har
bir kvadrat metrino buraxila bilon yiikdiir.

Avtomobilin konstruksiyasinda igladilon biitiin rezin materiallar ( sinlor , kamerlor
Vo s ) rezin anbarinda saxlanilir. Anbarda ehtiyatda saxlamlacaq sinlorin miqdari

asagidaki formula ilo toyin edilir :

Z= L X¢* Dy L



X — avtomobil tokarlorinin say1 ( ehtiyat toker noezordo tutulmur ) ; L — sinin borpa
olunmas1 nozars alinmagqla orta amortizasiya yiiriistidiir. L — sinin borpa olunmas1 nozaro
alinmagqla orta amortizasiya yiiriisiidiir.

Sinlar tiglin ehtiyatda saxlanma giinlari ( Dg,y ) adoton 15 giin gabul edilir.

Sinlori saxlamagq ti¢iin talob olunan raflorin uzunlugu :

|, =Z,/P

P — rofin uzunlugudur 1 metrindo yerloson sinlorin miqdar1 , 6 — 10 arasinda
gotirtliir.
Roflorin eni ( b, ) sinin 6lgiilorindon asili olaraq toyin edilir. Raflorin planda tutdugu
saho : f, = 1*b,

Nohayot anbarin sahasi hesablanir : F=f*Kg



MUHAZIRO 16.
AVTOMOBIL DURACAQLARININ SAHOLORININ HESABLANMASI .

Avtomobillor {iglindayanacagin sahasi saxlamlacaq avtomobillorin saymndan
dayanacagin tipindon ( a¢iq meydangalarda yaxud binalarda ) vo avtomobillarin
dayanacaqda diiziiliis qaydasindan asili olaraq toyin edilir.

Adaton dayanacagin sahasi miiaSSiSoni siyahi {izra olan biitiin avtomobillarinin
saxlanilmas1 T¢iin hesablanir. Bir swra hallarda zonalardaki osas is¢i vo gozlomo
postlarindan saxlama yeri kimi istifado edilir. Bu halda dayanacaqdaki avtomobil

yerlorinin say1 ( A p) asagidaki formada hesablanir :

Ap = As— (Xtg + Xcrt+ Xg) - Amo
Burada :
Xty X1, Xg—uygun olaraq CT, TQ va gbzlomo postlarinin sayidir.

Ano— sutkanin 24 saati orzindo miiossisodo olmayan ( mozuniyyatdos , isdo Vo S)
orta avtomobillor sayidir.

Dayanacaqda saxlanilacaq avtomobillorin say1 malum oldugda sahs avtomobillar ,
avtomobillorlo binanin vo ya miiessisonin elementlori arasindaki normalar osasinda
grafiki tayin edilir.

Dayanacagin sahasinin toxmini olaraq asagidaki kimi do hesablamag olar :
FD = fav* AD* Ks
Burada : f - avtomobilin qabarit dlgiilorino gors planda tutdugu saho , m?

Ks . dayanacagdaavtomobilin diiziiliis qaydasindan asili olaraq verilon sixliq amsalidir (
avtomobilin 1 m 2 sahosine normallasdirilir) 2.5 — 3 gobul edilir.

Avtomobillorin  dayanacaqda diiziiliis qaydasi hoarokot torkibinin gabarit
Olglilorindan , iso ¢ixma va qayitma vaxtindan , ndvbalor aras1 xidmat rgjimindan, hara-
Katin tohliikasizliyi vo asan manevr etmo xiisusiyyatlorindon,sahadon istifads etmo dors-
cosindoan va s.-don asili olaraq gobul edilir.

Avtomobillorin diiziiliisii asagidaki olamotlora goro tosnif edilir:
1. Avtomobilin saxlanma yerins girib-¢ixmasina gors -dalanvari vo diiz kegidli diiziiliis;

2.Swralarin sayna gora -bir,iki vo ¢ox sirali diiziilis;



3.Siralarin avtomobillin kegid yoluna nazaran yerlosmosine gora-bir va iki torafli diiziiliis
4.Avtomobillarin kegid yoluna nazaran tutduglart meyl bucagina gora-diiz vo ¢op bucaqli
diiziilis vo S

Belaliklo,dayanacagin sahasini tayin etmok ti¢iin biitiin normalara raayst etmok sortilo
hesablanan hondosi 6l¢iilori dedikda onun eni vo uzunlugu basa diisiiliir. Bunlar avtomobi-
lin gabarit 6lgiilari,avtomobillor,avtomobillarlo binanin elementlori arasindaki mosafa-
lor(normalar),kegid yolunun eni,manevr etmok {igiin tolob olunan saho asasinda qrafiki
tisulla toyin edilir.

Dayanacaq tiglin sahanin yeri miioyyan edildikds nozards tutulmalidir ki,ona verilan

biitlin taloblor (xiisusilo yangina qars1 miibariza todbirlari)yerine yetirilmolidir.



MUHAZIRO 17.

ISTEHSALAT OTAQLARININ PLANLASDIRILMASINA VO TQ VO CT
ISLORININ TEXNIKI VO EKOLOJI TOHLUKOSIZLIYIND 9SAS TOLOBLOR.
ISTEHSALAT SAHOLORININ VO ZONALARININ PLANLASDIRILMASI.

Istehsalat binasinin iimumi plamini vermoazdon avvol TQ , CT vo diagnostika
zonalarinin plam tortib edilir. Sonra istehsalat binasimin plam els tortib edilir ki , ayr1 —
ayr1 istehsalat saholori arasinda texnoloji oalage someorali surstdo tomin edilsin. Bundan
basqga avtomobillor Vo postlar arasindaki moesafelor normativds verilmis giymeotlorindan
ki¢ik olmamalidir. TQ va CT zonalarimin texnoloji planlasdirilmasi dedikdo istehsalat
sahalorindoki is¢i postlarin, avtomobil yerlarinin ( gézlomo Vo saxlama ), avadanliglarin,
xiisuson qaldirict — naqgledici  qurgularin vo s —nin bir-birilorine nozoran qarsiligh
yerlosdirilmo plam basa disiiliir. Zonalarin plant islonildikds xiisusi normalara gora
toyin edilmis sahalordon basqa onlarin hondoasi ( qabarit ) 6lgiilori do molum olmalidir.
Digor torofdon planlagdirma mosaloalori avtomobilin kateqoriyasi nozors alinmagla hall
edilmolidir. Biitiin planlagdirma mosolalori insaat normalarina qaydalarina asason yerine
yetirilmalidir. TQ , CT vo diaqnostika postlar1 yerlogdilirdikdo onlarin arasindaki
mosafolor normalara uygun qobul edilmolidir. S6balorin , anbarlarin vo S— nin plani tortib
edilorak onlarin sahalori analitik iisulla toyin olunan giymetlorindon forgli ola bilar. Bir
mortoboli istehsalat binasiin planint tortib edorkon ¢alismaq lazimdir ki , eyni dlgiiloro
(asirirm vo addim) vo istigamoto malik fermalardan istifado edilsin. Bir mortoboli
istehsalat binasi tli¢iin asagidaki Glgiilora malik fermalar moslohat goriiliir : 12x6, 18x6,
24x6, 30x6 m. ( xiisusi hallarda ) 12x12, 18x12, 24x12 m olgiili fermalar isladilir.
Istehsalat binasimin hiindiirlilyii qaldiric1 — nogledici quruluslar olduqda 4,8 m — don ( yiik
avtomobillori vo avtobuslar {igiin ) vo 3,6 m — don ( minik avtomobillori iigiin ) az
olmayaraq gobul edilir. TQ vo CT postlar1 amok mohsuldarligini yiiksaldon va is soraitini
yaxsilasdiran xiisusi qurgularla (avadanliqla) tochiz edilmolidir. Istehsalat binasinin
planini tartib edarkon fikir vermok lazimdir ki , avtomobillorin manevr etmosi asan olsun,
az saho tolob etsin , sobalara qisa yolla girib-¢ixmaq miimkiin olsun. Istehsalat binasinda

sObalari yerlosdirarkon yangina qarst miibariza toloblor 6donilmolidir.



MUHAZIRO 18.

ANM—IN ISTEHSALAT BINASININ VO BAS PLANININ PLANLASDIRILMASI.

Miiassisonin planlasdirilmasinin asasini bas plan toskil edir. Miiossiso arazisindoaki
biitiin istehsalat binalarmin ( 9sas vo komokgi ), miixtolif tikililorin, qurgularin vo
dayanacagin bir-birino nozoron qarsiliqli yerlosdirilmasini xarakterizo edon plana bas
plan deyilir. Bas plani tortib etmozdon ovval miiassisonin arazisinds yerlosdirilocok biitiin
binalarin, qurgularin vo s digor tikililorin siyahis1 vo Sahoesi miioyyan edilir (
doqiglosdirilir ). Bas planin optimal sokildo tortib edilmosi ii¢iin istehsalat prosesinin
funksional sxemasi osas gotiriiliir. Miiossisonin bas planmini tortib edarkon sahanin
optimal Olgiilari, iqlim soraiti, relyefi, bas avtomobil yolundan olan masafasi, onun
elektrik enerjisi, su , istilik vo s kommunikasiya elementlari ilo tochiz olunmasi nozora
alinmalidir. Bas planin elementlarinin ( binalarin, qurgularin, dayanacagin ) yerlarini
miioyyan edorkon asas istehsalat binasi ilo kdmok¢i binalarin arasindaki garsiligl alage
xisusilo gozlonilmoalidir. Belo ki, komokgi binalara miiossiso xaricindon Sorbost giris
tomin edilmoklo borabar 0, istehsalat binasina yaxin yerlagdirilmalidir. Bas plam tortib
edorkon onun orazisinds idman meydangasi vo yasilliq zonas1 da nazords tutulmalidir.
Yasilasdirma iiglin nazords tutulan saho bas planin sahasinin 10-15 % - ni toskil edir.
Istehsalat binasimin sahasini siyahi {izra bir avtomobil ii¢iin normalasdirilan xiisusi sahays
(fyis ) gOra do toyin etmok olar :

Fio=fas™ As

Burada : f,;,— xilisusi saho normasi olub avtobuslar , minik vo yiik avtomobillari ii¢iin
uygun olaraq 22, 10, vo 11 m? verilir.

Bas planin sahasi asagidaki kimi hesablanir :
Fer=fx* Asn

fyx — bas plan ti¢lin xiisusi saha normasidir, yiik avtomobilli ligiin 106 m?, avtobus
ticlin— 173 m?, minik avtomobili tiglin 67 m?

N — ANM- no aid olan bir nego xarakterik omsallarin hasili



MUHAZIRO 19.

LAYTHONIN TEXNIKI - iIQTiSADI QiYMOTLONDIRILMOSI.

Yerino yetirilon layihonin texniki cohotdon tokmillosdirilmo doracasini,igtisadi
Cohatdon somoaraliliyini aydinlasdirmaq {igiin onun osas texniki -igtisadi gostaricilori
qabaqcil ANM-nin tocriibalori asasinda toyin edilmis etalon qiymotlori(normalari) ilo
miiqayiso edilir.Layihonin hansi soviyyads islonildiyini giymotlondiron texniki - igtisadi
gostaricilor hoddindon ¢oxdur. ( bunlarin oksoriyyati “Nogliyyatin iqtisadiyyat1”
fonnindo nozordo kegirilir ). Burada iso texnoloji layiholondirmods tothiq edilon
tokmillosdirilmo {isul vo vasitolorinin keyfiyyot gosto-ricilori osas gotiiriiliir. Bu
moqsadla,yani,texnoloji  layihalondirmanin  noticalorine  goro  islonilonlayihani
giymotlondirmak {igiin ANM-nin layiholondirilmosi ilo mosgul olan Dovlatinstitutu
torafindon miiayyan edilmis asagidaki texniki-iqtisadi gostaricilor hesablanir va etalon
parametrlori ilo miigayisodos analiz edilir:

a) bir milyon km yiiriiso diison istehsalat fohlolorinin vo is¢i postlarin sayi;

b) bir avtomobila diison (bir ildo) istehsalat —anbar vo kémokg¢i binalarin (inzibati-
Moisot)sahasi;

) dayanacagda vo miiossisonin arazisinds bir avtomobils diison xiisusi saha;

Islomo soraiti etalon kimi nozords tutulan soraitdon forglonon ANM ficiin texniki-
iqtisadi gostoricilor asagidaki omsallarin kdmayilo hesablanir:avtomobillorin siyahi sayi-
K ,horokst torkibinin tipini-K 5,qosqularin  olub-olmamasim-K g,bir avtomobilin orta
giindolik yﬁrﬁsﬁnﬁ-KQ,saxlanma l'isulunu-K'5,istismar soraitinin  dorocasi ni-KIG,inim
zonasi- K'7,V9 miiossisonin strukturunu (qarisiq parki)-K s alan omsallar.

Layiho edilon ANM- sinin soraitino uygun olaraq texniki - iqtisadi gostaricilarin

xiisusi qiymotlorini hesablamaq {igiin onlarin etalon qiymotlori miivafiq omsallara

vurulmalidir:
P, =P K 1K 5% ... * K g; X=X o K oK 5 K g
S(.ia:§ % Kll* Klz* ----- * Klsi Sx.k.b:Sk bet* K'l* Klz* ..... * K'8
S, =S K 7 K 53 Ks; S =S K oK. *Kg

Qeydlar: Kompleks ANM figiin asagidak xiisusiyyatlor do nozors alinur:



a) ventilyasiya qurgular1 olan istehsalat-anbar saholori tigiin slavo olarag omsal
nozordos tutulur; yiikk avtomobillori, avtobuslar vo minik avtomobillori {igiin uygun olaraq
1.18,1.14 vo 1.12; qaris1q park ii¢lin 1.13;

b) minik avtomobillari tigiin dayanacaq 2 vo 3 mortobali binada planlasdirildigda
istehsalat-anbar binalarinin sahasi 1.2 omsali ilo nozards tutulur;

¢) qarisiq parklar tigiin bir saxlanilma yerino diison dayanacagin sahasi avtobuslar,yiik
va minik avtomobillari tiglin verilon gostaricilora gora gobul edilir;

d) avtomobillorin binalarda saxlanilma tsulunda istehsalat isgilorinin say1 0.97
omsal1 ilo nozardo tutulur.

Layiho edilon ANM-sinds eyni tipli,lakin miixtalif markali (modelli) harokat torkibi
varsa, bu halda texniki-igtisadi gostaricilor hor qrup eyni markali avtomobillor {igiin
ayrihiqda hesablamir.Is¢i  postlarn  say1 vo istehsalat-anbar binalarinin  sahosi
avtomobilarin texnoloji uygunlugunu qiymatlondiron amsal da nozards tutulmagla tayin
edilir.Bu omsalin giymoti 0.88-0.93 arasinda gobul edilir.

ANM - si miixtalif tipli horokot torkibino (qarisiq parkdirsa) malikdirso texniki -
iqtisadi  gostaricilor yeno do avtomobillorin texnoloji uygunluq omsali nozordos
tutulmagqla hesablanir. Miixtalif tipli horokat torkibi olan parklar {igiin bu amsal 0.93-0.97
arasinda doyisir.

Texniki - iqtisadi gostoricilorin etalon giymatlori islonilon layihonin analoji
giymetlori ilo miigayisa vo analiz edilmoak {igiin onlar tayin edilmolidir.

Nozords tutulmalidir ki,is¢i postlarin saymi toyin etdikdo giindalik qullug
zonasindaki hor bir Xott bir ig¢i postu,avtogatarlarin( avtomobil-darticilarin) texniki
qullugu {igiin nozards tutulmus hor bir masin yeri is¢i postu kimi goabul edilir.

Layiho edilon ANM-si igiin texniki-iqtisadi gostoricilorin xiisusi qiymatlori
asagidaki formulalarla hesablanir:

P' =3 P/Lim; X5 =Z X /L s Syia=2 S.dAs
Sxkb=2 Scp/As S'x.daly:z Sday/As Sx.gr:z Sb.|o/As

Bu gostaricilarin giymetlori 6zlarinin etalon giymeatlorindon kigik olmalidir.9gar
layiho edilon miiossisonin texniki -iqtisadi gostoricilori etalon giymetlorindon boyiik
almirsa ,bu hor seydon oavval istehsalat is¢ilorinin,postlarin vo saholorin normadan artiq
olmalarina dolalst edir.Bu halda toyin edilon gostaricilor gabaqcil normalar baximindan

analiz edilmali,optimal goararlar gobul edilmoalidir.Masslon,postlarin sayimni azaltmaq ii¢iin



TQ -1 vo TQ -2 islorinin bir zonada lakin miixtalif novbalords yerino yetirilmosi
planlasdirila bilar,texnoloji fohlolor saymm asagi salmaq ti¢iin TQ xatlorinds va CT
postlarinda isloyan is¢ilorin minimum miqdar1 qabul edila bilor, nGvbalor saymin artmasi

ila istehsalat sahalarindon maksimum istifads edila bilor vo s.



