3313.01 - “Masinqayirma texnologiyasi”

1. UMUMIi QAYDALAR

1.1. Program haqqinda iimumi malumat

3313.01 — «Masinqayirma texnologiyasi» ixtisasi Uzre falsefe doktoru programi
Uzra doktoranturaya gabul imtahaninin programina bakalavriat ve magistratura seviyys-
sinda “Masin muahandisliyi” ixtisasi Uzre kegirilon manimsanilmis asagidaki fanlarin

programlari esasinda bolmalar daxil edilmisdir:

Bakalavr saviyyasinda
- masinqayirma texnologiyasinin asaslari;
- masingayirma texnoloji proseslarinin layihalandiriimasi;
- masingayirmada keyfiyyatinin normalasdiriimasi;
-masingayirmada texnoloji proseslarin avtomatlasdiriimig layihalendirma sistemlari;
- masin istehsall avadanlig;
- emal nazariyyasi va alstler;
- saha texnologiyasi;

- masinlarin temir texnologiyasi;

Magistr saviyyasinda

- masingayirmanin muasir problemleri;

- masingayirmanin tarixi va metodologiyasi;
- texnoloji proseslarin dl¢u arasdiriimasi;

- texnoloji proseslerin sistem analizi;

- texnoloji proseslarin optimallagdiriimasi;

- masinqayirmada keyfiyyatin idara olunmasinin texnoloji asaslari

Program Azarbaycan Respublikasi Nazirlar Kabinetinin "Ali tahsilin doktorantura
saviyyasi uzre ixtisaslarin Tasnifati" hagqinda 15 mart 2012-ci il tarixli, 65 némrali qerari
asasinda tasdiq edilmis 3313.01 — «Masingayirma texnologiyasi» ixtisasinin pasportuna

uygun tartib edilmisdir.

1.2. Falsafe doktoru programi uizra gabul imtahaninin kegirilmasinin maqgsadi



3313.01 — «Masingayirma texnologiyasi» ixtisasindan falsafe doktoru programi
Uzra gabul imtahani hemin ixtisas Uzre doktoranturaya gabul olmagq isteyan iddiaginin
masgingayirma texnologiyasinin asaslari, masinqayirma texnoloji proseslerinin layihalen-
dirilmasi, masingayirmada keyfiyyatin normalasdiriimasi, masinqayirmada texnoloji pro-
seslerin avtomatlasdiriimis layihalendirma sistemlari, masin istehsali avadanhdi, emal
nazariyyesi va alatler, saha texnologiyasi, maginlarin temir texnologiyasi, masinqayir-
manin muasir problemlari, magingayrmanin tarixi vo metodologiyasi, texnoloji proselarin
Olcl analizi, texnoloji proseslerin sistem analizi, texnoloji proseslerin optimallasdiriimasi,
masingayirmada mamulun keyfiyyatinin idare olunmasinin texnoloji asaslari ile slagadar

olan bilik saviyyasini giymatlandirmak maqsadi ile aparilir.

1.3. imtahan veranin bilik seviyyasina qoyulan telebler

imtahan veron 3313.01 — «Masingayirma texnologiyasi» ixtisasinin pasportuna
uygun olaraq asagidaki sahalerda elmi-tadqigatlar aparmaq ugun lazimi biliklara malik
olmalidir:

e masinlarin konstruksiyalarinin istehsal obyekti kimi texnolojiliyi;

e mamullarin keyfiyyatinin artiriimasini ve maya dayerinin azaldilmasini temin edan
texnoloji proseslar, amaliyyatlar, yerlasdirmaler, mdvqgelar, texnoloji kecidler va
gediglar;

¢ masingayirmada texnoloji proseslarin, hissalerin hazirlanmasi va mamullarin yigil-
masi usullarinin riyazi modellasdirilmasi;

e magingayirma mamullarinin keyfiyyatinin yuksaldilmasi ve onlarin buraxiliginin
maya dayerinin azaldilmasi meaqgsadi ile mdévcud emal va yigma Usullarinin
tekmillagdirilmasi va yeni emal ve yigma usullarinin iglanmasi;

¢ texnoloji proseslorin layihalandiriimasi va optimallasdiriimasi metodlarr;

e masingayirmada texnoloji irsilik;

e masin hissalarinin Ust gatinin, daqiqgliyinin va uzundmurliyinun texnoloji teminati
vo keyfiyyatinin ylksaldilmasi;

¢ masingayirmada texnoloji proseslarin idara edilmasinin problemlari.

2. PROQRAMIN MSZMUNU

2.1. Masinqayirma texnologiyasinin asaslan [4, 13, 15, 19, 20, 21, 23, 24, 28,
29, 31, 33, 37, 42]



Bsas anlayislar ve miiddealar. istehsal ve texnoloji prosesler. istehsal novleri.
Texnoloji proseslarin novleri ve tarkib elementlari. Memulun taleb olunan keyfiyyatinin
texnoloji taminati asaslari. Masinin keyfiyyat gostericileri. Maginin daqiqliyi. Daqiqgliyin
statistik aragdiriimasi. Olgli daqigliyine tasir edan amiller. Sath gatinin keyfiyyatinin ma-
sinin istismar gostaricilarine tesiri. Memulun teleb olunan texniki-iqtisadi gostericileri va
onlarin texnoloji teminati asaslari. Mamulun maya deyari. Maginin konstruksiyasinin
texnolojiliyi gostaricileri. Texnolojiliyin yuksaldilmasi. Texnoloji proseslarin normalasdiril-

masi. Texnoloji proseslorin tipiklasdirilmasi. Qrup texnoloji prosesleri.

2.2. Masingayirma texnoloji proseslarinin layihalandirilmasi [4, 13, 15, 19,
20, 21, 23, 24, 28, 29, 31, 33, 37, 42]

Masinin yigma texnoloji proseslarinin layihalandiriimasi. Yigma sxeminin tortibi.
Masin hissalerinin hazirlanma texnoloji proseslarinin layihalandiriimasi. Layihalendir-
manin asas prinsipleri. Layihalandirma marhalalari. Texnoloji prosesin texniki-igtisadi
gostaericilerinin hesabi. Masin birlegmaelari va onlarin saciyyavi yigma texnologiyasi.
Herokatsiz ve harakatli birlegsmaler. Disli ¢carx otirmaleri. Statiki ve dinamiki tarazlama.
Sinag. Masin hissaleri sathlerinin saciyyavi emal Usullari. Xariji va daxili filanma, mus-
tovi, yiv, disli carx, isqil, slis, fasonlu sathlerin emal Gsullari. Masin hissalerinin saciyyavi
emal texnoloji proseslari. Gévdalar, vallar, oymaglar, lingler, digli carxlar.

Masin hisselarinin xUsusi emal Usullari. Elektrofiziki, elektrokimyavi, ultrasss,
lazer emal Usullari. Ortiiklerin ¢akilmasi texnologiyasi. RPi dezgahlarinda emaliyyatin
layihalendiriimasi. Cevik-istehsal sistemlerinda texnoloji proseslarin layihalendiriimasi.

Avtomatik xatlarde texnoloji proseslerin layihalendiriimasi

2.3. Masingayirmada keyfiyyatin normalasdirilmasi [14, 19, 22, 29, 39]

Masingayirmada keyfiyyst tsleblerinin normalasdirmasinin tmumi gaydalari. Olgl
daqigliyinin normalasdiriimasi. Sathlerin forma daqigliyinin normalasdiriimasi. Qarsiligli
vaziyyat daqigliyinin normalasdirilmasi. Sath qatinin keyfiyyat gostericilerinin normalas-

diriimasi. Masin hissalarinin tipik elementlarinin va birlegmalarinin normalasdiriimasi

2.4.Masinqayirmada texnoloji proseslarin avtomatlasdiriimig
layihalandirma sistemlari [3, 9, 10, 11, 18, 40]



Layihalendirmanin sistem analizi. ALS-in asas prinsipleri. ALS-nin texniki, riyazi,
program, informasiya, linqvistik, metodiki ve tagkilatl teminati. CAD/CAM/CAE/PDM sis-

temleri. CALS texnologiyalari

2.5.Masin istehsali avadanhgi [1, 25, 26, 30, 31, 32, 33, 34]

Metalkesoen dazgahlarin tesnifati, is prinsipi, tatbiq sahsleri. RPI dezgahlari. Emal

markazlari
2.6. Emal nazariyyasi va alatlar [1, 37, 40]

Kasma prosesinin fiziki asaslari, kesmada plastik deformasia, slrtinma ve kontakt
proseslori. Kasma prosesinin dinamikasi, istilik prosesleri. Kasici alstlerin materiallari,
handesi parametrlari, konstruktiv xususiyystleri. Kasici aletlerin yeyilmasi, davamligi.
Kasici alatin itilenma Usullari. Kesmada tatbiq edilon soyuducu-yaglayici mayelar. Kas-
ma prosesinin optimallasdiriimasi

2.7. Saha texnologiyasi [4, 6, 15, 42]

Neft-madan avadanhginin hazirlanma texnologiyas. Avtotraktorlarin hazirlanma

texnologiyasi.

2.8. Masinlarin tamir texnologiyasi [7, 8, 12, 27]

Sokulme, temizlema, yuyulma, qusurlarin agkarlanmasi va seleksiyasi. Hissalarin
sothlarinin va Olgulerinin barpa Usullari. Tipik hissalarin barpa texnologiyalari, silindrler,
silindr bloku, dezgah catilari, paylayici vallar, dirsekli vallar, dezgah spindellori, disli
carxlarin barpa texnologiyalari.

2.9. Masingayirmanin muasir problemlari [15, 35, 44]

Masingayirmanin texniki-tegkilati problemlari. Masingayirmanin texnoloji prob-

lemlari.

2.10. Masingayrmanin tarixi voa metodologiyasi [5, 38]



Masingayirma senaye sahasinin saciyyavi xususiyyatleri va cemiyyatin inkisafinda
rolu. Masingayirmanin inkigaf tarixi. Masingayirmanin metodologiyasi. Texniki obyektle-

rin hayat dévrd, yaradilma va inkisaf ganunlari. MUhandis yaradiciligi metodlari.

2.11. Texnoloji proselarin ol¢li analizi [19, 22, 29]

Olcli zencirlerinin tesnifati. Mixtelif emal névlerinde formalasan 6lcli zencirleri.
Qraf Usulu ile délgu zencirlarinin agkar edilmasi. Qapayici bandin daqigliyinin tayini va
temin edilmasi Usulunun secgilmasi. Texnoloji prosesin dlgu analizi esasinda daqigliyinin
yuksaldilmasi.

2.12. Texnoloji proseslarin sistem analizi [16, 28]

Sistem analizinin icra qaydalari. Texniki sistemlarin tasnifati. Texniki sistemlar va
onlarin hayat tsikli. Texnoloji proseslarin sistem analizi ve sintezi. Texnoloji proseslerin
modellesdiriimasi

2.13. Texnoloji proseslarin optimallagdiriimasi [16, 17]

Osas anlayislar. Optimallasdirma masalasinin goyulusu. Optimallasdirma model-
lari. Parametrik struktur, funksional va dinamiki optimallagdirma uUsullari. Coxsaviyyali

optimallasdirma. Texnoloji proseslarin riyazi modellari.

2.14. Masingayirmada mamulun keyfiyyatinin idare olunmasinin texnoloji
asaslar [19, 36]

istehsalin texnoloji hazirhiginin vahid sistemi. Mahsulun keyfiyystinin dévlet idare

olunmasnin vahid sistemi. Mahsulun keyfiyyatinin texnoloji, texniki ve texnoloji taminati.
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